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PAINTING PROFESSIONALS® | BRPRO0-2-WH WHITE

BLOC-RUST® Premium

Wewnetrzny/Zewnetrzny
Podkiad do metalu zapobiegajacy rdzewieniu

OPIS: BLOC-RUST® Premium to $rodek do gruntowania zapobiegajacy rdzewieniu, ktéry gwarantuje doskonatg odpornosé na korozje i przyczepnosé
na wewnetrznych i zewnetrznych podtozach z metali zelaznych i niezelaznych, poza stalg ocynkowana. Zostat stworzony przy zastosowaniu
zaawansowanej technologii wodorozcienczalnego alkidu, co zapewnia doskonata charakterystyke naktadania i dobre krycie; jednoczesnie jest
niemal bezwonny, szybko schnie a zabrudzenia moga byé czyszczone woda. DO STOSOWANIA WYLACZNIE NA PODLOZACH METALOWYCH.

INFORMACJE O PRODUKCIE

TYP ROZPUSZCZALNIKA: Woda \ TYP ZYWICY: Wodorozciericzalny alkid
WYKONCZENIE (ASTM D 523): 10-17% przy 60°

KOLORY: BLOC-RUST Premium mozna barwi¢ maksymalnie 15 ml barwnika
Dunn-Edwards ZTC Zero LZO na 1 litr. (2 fl. oz. na galon)

LEPKOSC PRZY 25°C (ASTM D 562): 97-103 KU
ZAWARTOSC LZO ‘ ZAWARTOSC SVOC

13 g/I (PN-EN ISO 11890:2) 8 g/l

CZESCI STALE WG OBJETOSCI (ASTM D 2697)
40,9% +2%

MASA NA LITR (ASTM D 1475): 1,28 kg

SKLAD WG MASY
Pigment — 25,3%
*Pigmenty zasadnicze .. 15,0 Zywice alkidowe
Pigmenty wzmacniajace ..10,3 Woda i dodatki
*Pigmenty zasadnicze obejmuja dwutlenek tytanu (TiO2) i inne pigmenty
bezposrednio wptywajace na site krycia danej farby.

ZALECANA GRUBOSC WARSTWY NA POWLOKE
Mokra: 125 pm (4,9 mil) Sucha: 50 ym (2,0 mil)
PRAKTYCZNA WYDAJNOSG PRZY ZALECANEJ GRUBOSCI SUCHEJ WARSTWY

Okoto 8-9 metréw kwadratowych na litr, w zaleznosci od stanu powierzchni i
techniki naktadania.

ZALECENIA DOTYCZACE ROZCIENCZANIA: Powtoka przeznaczona do
naktadania bez rozcienczania w normalnych warunkach otoczenia i warunkach
roboczych. W razie potrzeby, do zachowania dobrej rozlewnosci i obrabialnosci,
nalezy dodaé¢ maksymalnie 30 ml czystej wody na 1 litr powtoki.

CZESCI STALE WG MASY
53,9% +2%

Spoiwo — 74,7%

SREDNI CZAS SCHNIECIA PRZY 25°C (ASTM D 1640)

Sucho$¢ dotykowa: 1-2 godziny Kolejna warstwa: Po 4 godzinach

Czas schnigcia i czas do naktadania kolejnej warstwy sa zalezne od temperatury,
wilgotnosci i grubosci warstwy.

SPOSOB NAKLADANIA: Pedzel, watek, natrysk bezpowietrzny

OPAKOWANIE: 0,95 | (V4 galona), 3,78 | (galon), 18,93 | (5 galonéw)

PRZECHOWYWANIE: Przechowywac¢ w suchym miejscu. Chroni¢ przed mrozem.
Chroni¢ przed temperaturami przekraczajacymi przez dituzszy okres 45°C.
Ekstremalne temperatury moga spowodowac, ze farba nie bedzie nadawata sie do
uzytku. Wiecej informacji — patrz biuletyn techniczny na temat najlepszych praktyk
przechowywania farb na stronie dunnedwards.com

INSTRUKCJE SPECJALNE

o OSTRZEZENIE: Zeskrobywanie lub szlifowanie powierzchni starszych budynkéw
(zwlaszcza wzniesionych przed 1978 r.) moze powodowaé uwalnianie pytu
zawierajacego otéw lub azbest. WYSTAWIENIE NA DZIALANIE OLOWIU LUB
AZBESTU MOZE BYC BARDZO NIEBEZPIECZNE DLA ZDROWIA. Podczas
przygotowywania powierzchni nalezy zawsze nosi¢ stosowne osobiste
wyposazenie ochronne; usuwanie wszelkich pozostatosci nalezy zakoriczy¢
zmyciem wszystkich powierzchni woda. Wiecej informacji — patrz broszura
Dunn-Edwards ,Bezpieczenstwo przygotowania powierzchni” lub skontaktuj sie
z infolinig amerykariskiej federalnej Agencji Ochrony Srodowiska pod numerem
1-800-424-LEAD, lub odwiedzZ strone www.epa.gov/lead badz /asbestos lub
skontaktuj sie z lokalnymi wtadzami odpowiedzialnymi za stuzbe zdrowia.

¢ Produkt nie powoduje rozwoju ple$ni badz innych form grzybéw, nie zapobiega
ich rozwojowi ani nie usuwa ognisk zagrzybienia. Gtéwnymi czynnikami
warunkujacymi rozwdj plesni i/lub grzybéw sa nadmierna wilgo¢ i nieodpowiednia
wentylacja. Przed malowaniem nalezy wyeliminowaé takie czynniki.

o BLOC-RUST® Premium moze byé stosowany na nagich powierzchniach
metalowych (we wnetrzach i na zewnatrz), pod warunkiem ze sa wolne od rdzy,
zgorzelin walcowniczych i innych zanieczyszczen. Przed przystapieniem do
jakiegokolwiek przygotowywania powierzchni nalezy usuna¢ olej i smar, stosujac
rozpuszczalnik do czyszczenia SSPC-SP1. Aby usunac¢ zgorzeliny walcownicze,
rdze lub inne zanieczyszczenia i pozostawi¢ szorstka powierzchnig nagiego
podfoza metalowego nalezy zastosowac przemystowy $rodek do obrébki
strumieniowo-$ciernej SSPC-SP6 lub $rodek do czyszczenia mechanicznego
SSPC-SP11. Piaskowany lub nowo oczyszczony metal nalezy zagruntowaé tego
samego dnia, aby zapobiec jego zanieczyszceniu.

¢ BLOC-RUST® Premium nalezy natozy¢ ponownie po 7 dniach, aby zapewnic
wiasciwa przyczepnos¢ powtoki wykoriczeniowe;.

¢ Aby zagwarantowaé stosowna odpornosé na korozje czystych metali zelaznych
nalezy natozy warstwe o minimalnej grubosci suchej powtoki wynoszacej 50 pm
(2 mil). Grubsza warstwa sucha moze by¢ niezbedna w zaleznosci od powierzchni
i/lub warunkow ekspozycji. W trudnych warunkach ekspozycji nalezy natozy¢
dwie warstwy BLOC-RUST® Premium, aby zapewni¢ najlepsza odpornosé na
korozje.

* Miniowy BLOC-RUST® Premium (BRPR00-2-RO) jest zalecanym $rodkiem do
naktadania pierwszej warstwy pod ciemniejszymi powtokami wykorficzeniowymi.

¢ nie nakfadac, jezeli wilgotno$¢ wzgledna przekracza 80% w czasie pierwszych
24 godzin suszenia, poniewaz moze mie¢ to negatywny wptyw na jakos$¢
gruntowania.

¢ Nie nakladag¢, jezeli temperatura powietrza lub powierzchni nie przekracza 10°C.

STOSOWAC JAKO SRODEK DO GRUNTOWANIA

CZYSZCZENIE: Ciepta woda z dodatkiem mydta

UTYLIZACJA: Informacje o lokalnych mozliwosciach utylizacji pozostatosci farb
dostepne sa w dziale obstugi klienta Dunn-Edwards pod numerem 1-888-DEPAINT
lub pod adresem www.dunnedwards.com. Nie miesza¢ z innymi produktami.

SPELNIA WYMOGI: ARB 2007 SCM & CALGreen 2013; CHPS Section 01350; LEED
2009 IEQ Credit 4.2; LEED v4 EQ Credit 2; CRGI Green Wise Certified

KARTA DANYCH PRODUKTU: Dostepna na stronie www.dunnedwards.com

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI: Wszystkie powierzchnie musza byé
utwardzone, czyste, suche, wolne od zabrudzen, pytu, rdzy, plam, ttuszczu,
oleju, plesni, wosku, wykwitdw krystalicznych, zwigzkéw antyadhezyjnych

i innych zanieczyszczen. Usung¢ pozostatosci luznych, tuszczacych sie lub
kredowych powtok malarskich szlifujac lub zeskrobujac je, badz korzystajac z
innych stosownych metod. Odpowiednim wypetiaczem uzupetni¢ wszystkie
pekniecia, otwory i inne niedoskonatosci powierzchni. Wypetnione powierzchnie
nalezy zeszlifowac i odpyli¢. Potyskliwe powierzchnie nalezy zmatowi¢ celem
przygotowania powierzchni szorstkiej, zapewniajacej dobra przyczepnosé.

METAL

Zelazny: BLOC-RUST® Premium Biaty (BRPR0O0O-WH) lub
BLOC-RUST® Premium Miniowy (BRPR00-RO)

Niezelazny: BLOC-RUST® Premium Biaty (BRPR00-2-WH) Iub

BLOC-RUST® Premium Miniowy (BRPR00-RO)

ULTRASHIELD® Galvanized Metal Primer (ULGMO0) lub
ULTRA-GRIP® Premium (UGPRO00)

Stal ocynkowana:

7/16 (6/16)
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