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PHOTOGRAPHS: Paint colors depicted in the photographs in this 
color card appear differently than on actual surfaces. Photographic 
processes and lighting will alter color.
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A GREEN LEGACY, A GREENER FUTURE.
Dunn-Edwards has a green legacy that makes us proud and inspires us to do more.
We are firmly dedicated to the principle of eco-efficiency, which we define as the 
ability to satisfy human needs in ways that minimize adverse impacts on energy 
and material resources, environmental quality, and human health and safety. 
EVEREST® is yet another example of this commitment. Farby wewnętrzne Ultra Premium

EVEREST®

Najlepsza farba jaką kiedykolwiek stworzyliśmy.
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As a paint contractor, your business
depends on your reputation. That’s why you
choose quality paint to do the best possible 
job. Dunn-Edwards understands this. 
That’s why we focus on providing the best
performing products.

Ask any professional painter and they will 
tell you, Dunn-Edwards is their number 
one choice of paint. In an independent 
survey, licensed painting contractors in Los
Angeles, San Diego and Phoenix were asked 
what paint they would use on their own 
homes.

The overwhelming choice: Dunn-Edwards.* 
The reason cited? Superior quality!

Our paints are formulated using only 
the highest quality ingredients for 
optimal performance. In addition, our 
representatives provide an unmatched 
range of services from color selection to job 
site walks.

We recognize that our relationship with
paint contractors is based on more than 
what’s in a can of paint. We stand ready 
to provide the best product and service to 
support your business.

*Based on an August 2015 survey of licensed painting 
contractors in the Los Angeles, San Diego and Phoenix 
areas, conducted by Options Market Research.

THE #1 CHOICE OF
PAINTING PROFESSIONALS®

“Dunn-Edwards has been our go-to paint 
supplier for more than 25 years. Time and again, 
their products provide top-notch results. Their 
convenient store locations, easy-to-understand 
product lines, superior color-matching, and 
one-to-one service make our jobs easier and our 
customers happier.”

Jack Park, Owner
Park’s Painting
Los Angeles, CA
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EVEREST Flat National Brand

EVEREST Semi-Gloss National Brand National Brand

EVEREST Semi-Gloss National Brand Regional Brand

200 Cycles

EVEREST Flat National Brand

200 Cycles

EVEREST Flat Regional Brand

EVEREST®

*Samogruntowanie na większości powierzchni (szczegóły w Kartach Technicznych). W przypadku uprzednio 
malowanych powierzchni które są odpowiednio naprawione, jedna (1) warstwa może być wystarczająca. W 
przypadku właściwie przygotowanych nowych powierzchni, zazwyczaj wymagane są dwie (2) warstwy.

to kompletna linia farb ultra premium w 100% akrylowych, o słabym zapachu,   
Zero LZO, samogruntujących, idealnych do wysokiej jakości wykończeń w projektach 
mieszkaniowych i komercyjnych. Są łatwe w nakładaniu, mają wyjątkową zdolność 
krycia, doskonałą przyczepność, odporność na zabrudzenia i szorowanie.

Dlaczego EVEREST® przewyższa inne farby wewnętrzne
::  W ich skład wchodzą najwyższej jakości żywice i pigmenty, które zapewniają
   wyjątkową skuteczność, w tym krycie, przyczepność i jednorodność połysku

:: Samogruntowanie na uprzednio pomalowanych i przygotowanych powierzchniach*

:: Praktycznie bez zapachu w trakcie i po nałożeniu, idealne do malowania
 zamieszkałych powierzchni

:: Doskonała płynność i wypoziomowanie zapewniają równe, jednolite wykończenie

See the EVEREST® difference for yourself

Sag Resistance
EVEREST has better sag resistance compared to competitive products of the same gloss level. Excellent sag resistance means that the 
paint dries to a smooth, tight, uniform finish without the presence of heavy sag or drip marks.

Block Resistance
When two painted surfaces come into contact, such as a door and door jamb, they can stick together, or block. When that happens, 
the paint can peel from the surface. EVEREST clearly beats the National Brands, as their paint is sticking together and peeling from 
the surface.

Scrub Resistance
EVEREST outperforms other brands in durability after repeated scrub cycles. A paint that withstands repeated washing will maintain its 
original appearance longer.

Są to powszechnie stosowane poziomy połysku dla powierzchni wymienionych powyżej. Połysk może być zmieniany przez fakturę, porowatość powierzchni i warunki 
atmosferyczne. Informacje na temat dostępności produktu można uzyskać kontaktując się z przedstawicielem firmy Dunn-Edwards lub lokalnym sklepem.

Applied Hide
EVEREST outperforms the competition in applied hide. Good applied hide ensures that maximum hide is achieved when the paint is 
rolled so that fewer coats are needed to complete the project.

POZIOM LZO (VOC) i RAVOC
NA KAŻDEJ ETYKIECIE
Dunn-Edwards jest pierwszą firmą produkującą farby, 
która na etykietach podaje oceny RAVOC – Reactivity-
Adjusted VOC Content (skorygowana reaktywność 
zawartości LZO) – co jest lepszym sposobem pomiaru 
potencjalnego wpływu powłoki na jakość powietrza. 
Więcej o RAVOC można się dowiedzieć na stronie 
dunnedwards.com/RAVOC.

ZAKŁAD PRODUKCJI FARB ZE
ZŁOTYM CERTYFIKATEM LEED®

W 2011 roku firma Dunn-Edwards otworzyła w Phoenix, w 
stanie Arizona, pierwszy na świecie i jedyny zakład produkcji 
farb ze Złotym Certyfikatem LEED®. Zakład zajmujący się 
produkcją, rozwojem produktów, kontrolą jakości i wieloma 
innymi sprawami, o powierzchni 336 000 stóp kwadratowych 
został zaprojektowany jako najbardziej ekologiczny w branży.
„LEED” i pokrewne logo jest znakiem towarowym należącym do U.S Green 
Building Council i jest wykorzystywany za jej zgodą.

PRODUKTY OPATRZONE TYM LOGO 
NIE ZAWIERAJĄ GLIKOLU ETYLENOWEGO
Glikol Etylenowy (EG), rozpuszczalnik często używany w farbach 
na bazie wody, znajduje się na liście toksycznych zanieczyszczeń 
atmosfery (TAC) i niebezpiecznych skażeń atmosfery (HAP). W 1983 
roku jako pierwsza firma w branży dobrowolnie zastąpiliśmy EG 
Glikolem Propylenowym, nietoksyczną alternatywą „powszechnie 
uważaną za bezpieczną” przez FDA. Ponadto każdy produkt
Dunn-Edwards z logo EG-Free jest także wolny od innych toksycznych 
zanieczyszczeń (TAC) czy niebezpiecznych skażeń (HAP) atmosfery.

Scrub Resistance Test Method : Paints are applied to black charts. After drying for seven 
days, the charts are placed in an abrasion testing machine and stopped at the indicated 
cycle. Complete film deterioration occurs when a full line of black background is exposed. 

Block Resistance Test Method: Paints are applied to black and white charts and allowed to dry for 24 hours. The charts are 
then cut and folded over each other. A weight is then placed on them to force the painted surfaces together. After 24 hours, 
the face-to-face charts are pulled apart to see if the dried paint stuck together.

Sag Resistance Test Method: Paints are applied to test charts with a special multi-notch applicator (a drawdown blade with a series of notches of 
successively higher clearance). The charts are immediately hung vertically with the drawdown stripes horizontal, similar to rungs on a ladder, with the 
thinnest stripe at the top. After drying in this position, the drawdown is examined and rated for sagging (top stripe = 4 mils, bottom stripe = 24 mils, each
stripe from top to bottom represents 2 mil increase in film thickness).

All test examples are high resolution photographs of the actual test results. The actual test results may be viewed by appointment at the Dunn-Edwards corporate office.

Applied Hide Test Method: A 4´x 4´ drywall board is primed with a white acrylic primer. After allowing the primer to dry for 24 
hours, varied shades of painted black to gray stripes are applied to the primed drywall (evenly spaced). After 24 hours, the 
first coat is applied to the test boards by brush (on the edges) and roller (across the center). After 1 hour dry time, the second 
coat is applied by roller (across the center) and the results are evaluated.

MAT AKSAMIT PÓŁMAT PÓŁPOŁYSK
FLAT VELVET EGGSHELL SEMI-GLOSS

Pokój Rodzinny • • •
Pokój Dziecięcy • •
Jadalnia • • •
Sypialnia • • •
Kuchnia i Łazienka • •
Korytarze • • •
Sufit • • •
Klasy • • •
Biura • • •
Drzwi i Okna •
Żaluzje i Gzymsy •



FLAT VELVET EGGSHELL SEMI-GLOSS

Family Room • • •
Kids’ Room • •
Dining Room • • •
Bedroom • • •
Kitchen & Bath • •
Hallways • • •
Ceiling • • •
Classrooms • • •
Offices • • •
Doors & Windows •
Shutters & Molding •

Metal Masonry WoodDrywall

EVEREST Flat National Brand

EVEREST Semi-Gloss National Brand National Brand

EVEREST Półpołysk Marka Krajowa Marka Regionalna

200 Cykli

EVEREST Mat Marka Krajowa

200 Cykli

EVEREST Mat Marka Regionalna

is a complete line of ultra-premium, low odor, Zero VOC, self 
priming, 100% acrylic paints ideal for use on high-end residential 
and commercial projects. They apply easily and feature exceptional 
hide, superior stain resistance, washability and adhesion.

EVEREST®

:: Formulated using ultra-premium resins and pigments that provide 
exceptional performance, including hide, adhesion, and sheen uniformity

:: Self priming on previously painted and prepared surfaces* 

:: Virtually no odor during or after application, perfect for painting
occupied spaces

:: �Great flow and leveling for an even, uniform finish
*Self priming on most surfaces (see Product Data Sheet for details). For previously painted surfaces that are properly 
repaired as needed, one (1) coat may be sufficient. For properly prepared new surfaces, two (2) coats are typically required.

Why EVEREST® outperforms other interior paints

Zobacz czym EVEREST® się wyróżnia

Odporność na Spływanie
EVEREST ma lepszą odporność na spływanie w porównaniu do konkurencyjnych produktów o tym samym stopniu połysku. Doskonała odporność 
na spływanie oznacza że farba schnie dając gładkie, zwarte, jednolite wykończenie bez obecności śladów dużego spływania lub kapania.

Block Resistance
When two painted surfaces come into contact, such as a door and door jamb, they can stick together, or block. When that happens, 
the paint can peel from the surface. EVEREST clearly beats the National Brands, as their paint is sticking together and peeling from 
the surface.

Odporność na Szorowanie
EVEREST przewyższa inne marki w zakresie trwałości po wielokrotnych cyklach szorowania. Farba która wytrzymuje wielokrotne mycie 
zachowa dłużej swój pierwotny wygląd.

These are commonly used gloss levels for surfaces listed above. Gloss may be affected by texture, porosity of the surface and 
atmospheric conditions. Please contact a Dunn-Edwards representative or your local store for specific product availability.

Applied Hide
EVEREST outperforms the competition in applied hide. Good applied hide ensures that maximum hide is achieved when the paint is 
rolled so that fewer coats are needed to complete the project.

VOC AND RAVOC RATINGS
ON EVERY LABEL
Dunn-Edwards is the first paint company to label its 
products with RAVOC ratings — Reactivity-Adjusted VOC 
Content — a better way to measure potential air quality 
impacts of coatings. To learn more about RAVOC ratings 
visit dunnedwards.com/RAVOC.

LEED® GOLD-CERTIFIED PAINT 
MANUFACTURING FACILITY
In 2011, Dunn-Edwards opened the world’s first and 
only LEED® Gold-certified paint manufacturing facility 
in Phoenix, AZ. Encompassing manufacturing, product 
development, quality control and more, the 336,000-sq. ft. 
facility is designed to be the greenest in the industry.

“LEED”and related logo is a trademark owned by the U.S. 
Green Building Council and is used with permission.

PRODUCTS BEARING THIS LOGO ARE 
EG-FREE® AND TAC/HAP-FREE
Ethylene Glycol (EG), a solvent often used in water-based 
paints, is listed as a Toxic Air Contaminant (TAC) and 
Hazardous Air Pollutant (HAP). In 1983, we were the first 
in the industry to voluntarily replace EG with Propylene 
Glycol, a non-toxic alternative “generally regarded as 
safe” by the FDA. Also, every Dunn-Edwards product with 
the EG-Free logo is free of any other TAC or HAP, too.

Metoda Badania Odporności na Spływanie: Farby nakładane są na czarne płyty. Po wysuszeniu 
w ciągu siedmiu dni, płyty umieszczane są w urządzeniu do badania szorowania. Maszyna jest 
zatrzymywana na wskazanym cyklu. Całkowite zniszczenie warstwy następuje po ukazaniu się 
czarnego tła.

Block Resistance Test Method: Paints are applied to black and white charts and allowed to dry for 24 hours. The charts are 
then cut and folded over each other. A weight is then placed on them to force the painted surfaces together. After 24 hours, 
the face-to-face charts are pulled apart to see if the dried paint stuck together.

Metoda Badania Odporności na Spływanie: Farby nakładane są specjalnym aplikatorem wielokarbowym na płyty do badań (łopatka ściągająca z szeregiem 
nacięć o kolejno wyższych prześwitach). Płyty są natychmiast wieszane pionowo tak, aby paski spływu były poziome, podobnie do szczebli drabiny, z najwęższym 
paskiem na górze. Po wysuszeniu w tym położeniu, badany jest spływ, który jest oceniany pod kątem spływania (górny pasek = 0,004 cala, dolny pasek = 0,024 
cala, każdy pasek od góry do dołu oznacza wzrost grubości warstwy o 0,002 cala).

Wszystkie przykłady badań są zdjęciami wysokiej rozdzielczości rzeczywistych wyników badań. Rzeczywiste wyniki badań można obejrzeć po umówieniu się na spotkanie w siedzibie firmy Dunn-Edwards.

Applied Hide Test Method: A 4´x 4´ drywall board is primed with a white acrylic primer. After allowing the primer to dry for 24 
hours, varied shades of painted black to gray stripes are applied to the primed drywall (evenly spaced). After 24 hours, the 
first coat is applied to the test boards by brush (on the edges) and roller (across the center). After 1 hour dry time, the second 
coat is applied by roller (across the center) and the results are evaluated.



FLAT VELVET EGGSHELL SEMI-GLOSS

Family Room • • •
Kids’ Room • •
Dining Room • • •
Bedroom • • •
Kitchen & Bath • •
Hallways • • •
Ceiling • • •
Classrooms • • •
Offices • • •
Doors & Windows •
Shutters & Molding •

Metal Masonry WoodDrywall

EVEREST Mat Marka Krajowa

EVEREST Półpołysk Marka Krajowa Marka Krajowa

EVEREST Semi-Gloss National Brand Regional Brand

200 Cycles

EVEREST Flat National Brand

200 Cycles

EVEREST Flat Regional Brand

is a complete line of ultra-premium, low odor, Zero VOC, self 
priming, 100% acrylic paints ideal for use on high-end residential 
and commercial projects. They apply easily and feature exceptional 
hide, superior stain resistance, washability and adhesion.

EVEREST®

:: Formulated using ultra-premium resins and pigments that provide 
exceptional performance, including hide, adhesion, and sheen uniformity

:: Self priming on previously painted and prepared surfaces* 

:: Virtually no odor during or after application, perfect for painting
occupied spaces

:: �Great flow and leveling for an even, uniform finish
*Self priming on most surfaces (see Product Data Sheet for details). For previously painted surfaces that are properly 
repaired as needed, one (1) coat may be sufficient. For properly prepared new surfaces, two (2) coats are typically required.

Why EVEREST® outperforms other interior paints

See the EVEREST® difference for yourself

Sag Resistance
EVEREST has better sag resistance compared to competitive products of the same gloss level. Excellent sag resistance means that the 
paint dries to a smooth, tight, uniform finish without the presence of heavy sag or drip marks.

Odporność na Przywieranie
Gdy zetkną się dwie pomalowane powierzchnie, takie jak drzwi i ościeżnica drzwiowa, mogą się zlepić lub przywierać. W takim przypadku 
farba może złuszczać się z powierzchni. EVEREST wyraźnie pokonuje inne marki, których farby sklejają się i złuszczają z powierzchni.

Scrub Resistance
EVEREST outperforms other brands in durability after repeated scrub cycles. A paint that withstands repeated washing will maintain its 
original appearance longer.

These are commonly used gloss levels for surfaces listed above. Gloss may be affected by texture, porosity of the surface and 
atmospheric conditions. Please contact a Dunn-Edwards representative or your local store for specific product availability.

Krycie
EVEREST lepiej niż konkurencja kryje. Dobre krycie zapewnia uzyskanie pełnego pokrycia przy nakładaniu farby wałkiem przez co 
wymagana będzie mniejsza liczba warstw aby ukończyć projekt.

VOC AND RAVOC RATINGS
ON EVERY LABEL
Dunn-Edwards is the first paint company to label its 
products with RAVOC ratings — Reactivity-Adjusted VOC 
Content — a better way to measure potential air quality 
impacts of coatings. To learn more about RAVOC ratings 
visit dunnedwards.com/RAVOC.

LEED® GOLD-CERTIFIED PAINT 
MANUFACTURING FACILITY
In 2011, Dunn-Edwards opened the world’s first and 
only LEED® Gold-certified paint manufacturing facility 
in Phoenix, AZ. Encompassing manufacturing, product 
development, quality control and more, the 336,000-sq. ft. 
facility is designed to be the greenest in the industry.

“LEED”and related logo is a trademark owned by the U.S. 
Green Building Council and is used with permission.

PRODUCTS BEARING THIS LOGO ARE 
EG-FREE® AND TAC/HAP-FREE
Ethylene Glycol (EG), a solvent often used in water-based 
paints, is listed as a Toxic Air Contaminant (TAC) and 
Hazardous Air Pollutant (HAP). In 1983, we were the first 
in the industry to voluntarily replace EG with Propylene 
Glycol, a non-toxic alternative “generally regarded as 
safe” by the FDA. Also, every Dunn-Edwards product with 
the EG-Free logo is free of any other TAC or HAP, too.

Scrub Resistance Test Method : Paints are applied to black charts. After drying for seven 
days, the charts are placed in an abrasion testing machine and stopped at the indicated 
cycle. Complete film deterioration occurs when a full line of black background is exposed. 

Metoda Badania Odporności na Przywieranie: Farby nakładane są na czarne i białe płyty, i pozostawiane do wyschnięcia na 24 
godziny. Następnie płyty są przycinane i nakładane na siebie. Na płytach kładziony jest ciężarek, aby wymusić przywarcie 
powierzchni. Po upływie 24 godzin, połączone płyty są odrywane od siebie, aby stwierdzić, czy wyschnięta farba została sklejona.

Sag Resistance Test Method: Paints are applied to test charts with a special multi-notch applicator (a drawdown blade with a series of notches of 
successively higher clearance). The charts are immediately hung vertically with the drawdown stripes horizontal, similar to rungs on a ladder, with the 
thinnest stripe at the top. After drying in this position, the drawdown is examined and rated for sagging (top stripe = 4 mils, bottom stripe = 24 mils, each
stripe from top to bottom represents 2 mil increase in film thickness).

All test examples are high resolution photographs of the actual test results. The actual test results may be viewed by appointment at the Dunn-Edwards corporate office.

Metoda Badania Krycia: Płyta o wymiarach 4'x 4' jest gruntowana białym podkładem akrylowym. Po pozostawieniu podkładu do 
wyschnięcia na 24 godziny, na zagruntowaną płytę nakładane są paski w różnych odcieniach od czerni do szarości (równomiernie 
rozmieszczone). Po upływie 24 godzin pędzlem nakładana jest pierwsza warstwa na płyty do badań (na krawędziach) i wałkiem 
(przez środek). Po 1 godzinie suszenia, wałkiem nakładana jest druga warstwa (przez środek) i wyniki są poddawane ocenie.
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processes and lighting will alter color.
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A GREEN LEGACY, A GREENER FUTURE.
Dunn-Edwards has a green legacy that makes us proud and inspires us to do more.
We are firmly dedicated to the principle of eco-efficiency, which we define as the 
ability to satisfy human needs in ways that minimize adverse impacts on energy 
and material resources, environmental quality, and human health and safety. 
EVEREST® is yet another example of this commitment. Ultra Premium Interior Paints

EVEREST®

The best paint we’ve ever made.
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Jako profesjonaliści, wiecie że niezwykle 
ważna jest renoma. Dlatego wybieracie 
wysokiej jakości farby, aby wykonać swoją 
pracę jak najlepiej. Dunn-Edwards to 
rozumie. Dlatego skupiamy się na 
dostarczaniu produktów najwyższej 
skuteczności.

Zapytajcie dowolnego profesjonalnego 
malarza i dowiecie się, że Dunn-Edwards 
jest ich numerem jeden przy wyborze farby. 
W niezależnym badaniu, licencjonowanych 
malarzy w Los Angeles, San Diego i Phoenix 
zapytano, jakich farb użyliby we własnych 
domach.

Przeważający wybór: Dunn-Edwards.* 
Podany powód? Najwyższa jakość!

Nasze farby są tworzone przy użyciu tylko 
najwyższej jakości składników w celu 
uzyskania optymalnej wydajności. Ponadto 
nasi przedstawiciele zapewniają niezrównany 
zakres usług, począwszy od wyboru koloru do 
odwiedzin w miejscach wykonywania prac.

Zdajemy sobie sprawę, że nasze relacje z 
firmami malarskimi opierają się na czymś 
więcej niż to, co znajduje się w puszce z farbą. 
Jesteśmy gotowi dostarczać najlepsze produkty 
i usługi w celu wsparcia ich działalności.

*Na podstawie badania z lutego 2015 wśród licencjonowanych 
firm malarskich w rejonach Los Angeles, San Diego i Phoenix, 
przeprowadzonego przez Options Market Research.

THE #1 CHOICE OF
PAINTING PROFESSIONALS®

“Dunn-Edwards jest naszym głównym dostawcą 
farb od ponad 25 lat. Ich produkty za każdym 
razem zapewniają wyniki na najwyższym poziomie. 
Dogodne lokalizacje ich sklepów, łatwe do 
zrozumienia linie produktowe, lepsze dopasowanie 
kolorów i osobista obsługa ułatwiają nam pracę   
i czynią naszych klientów szczęśliwszymi.”

Jack Park, Właściciel
Park’s Painting
Los Angeles, CA
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Obserwuj nas

ZDJĘCIA: Kolory farb przedstawione na zdjęciach w tej broszurze 
wyglądają inaczej niż na rzeczywistych powierzchniach. Procesy
fotograficzne i oświetlenie zmieniają kolory.

NA OKŁADCE: Ściany: Biscotti • DE5437 Wykończenie: White • DEW380
NA ODWROCIE: Ściany: Even Growth • DE5494 Wykończenie: White • DEW380

EKOLOGICZNE DZIEDZICTWO, EKOLOGICZNA PRZYSZŁOŚĆ.
Firma Dunn-Edwards ma ekologiczne dziedzictwo, które sprawia, że jesteśmy dumni
i które inspiruje nas do jeszcze większych osiągnięć. Firma z dużym zaangażowaniem 
realizuje zasadę efektywności ekologicznej, którą definiujemy jako zdolność do zaspo-
kajania potrzeb ludzkich w sposób, który minimalizuje negatywny wpływ na zasoby 
energetyczne i materialne, jakość środowiska oraz zdrowie i bezpieczeństwo ludzi.
EVEREST® jest kolejnym przykładem tego zaangażowania. Ultra Premium Interior Paints

EVEREST®

The best paint we’ve ever made.
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As a paint contractor, your business
depends on your reputation. That’s why you
choose quality paint to do the best possible 
job. Dunn-Edwards understands this. 
That’s why we focus on providing the best
performing products.

Ask any professional painter and they will 
tell you, Dunn-Edwards is their number 
one choice of paint. In an independent 
survey, licensed painting contractors in Los
Angeles, San Diego and Phoenix were asked 
what paint they would use on their own 
homes.

The overwhelming choice: Dunn-Edwards.* 
The reason cited? Superior quality!

Our paints are formulated using only 
the highest quality ingredients for 
optimal performance. In addition, our 
representatives provide an unmatched 
range of services from color selection to job 
site walks.

We recognize that our relationship with
paint contractors is based on more than 
what’s in a can of paint. We stand ready 
to provide the best product and service to 
support your business.

*Based on an August 2015 survey of licensed painting 
contractors in the Los Angeles, San Diego and Phoenix 
areas, conducted by Options Market Research.

THE #1 CHOICE OF
PAINTING PROFESSIONALS®

“Dunn-Edwards has been our go-to paint 
supplier for more than 25 years. Time and again, 
their products provide top-notch results. Their 
convenient store locations, easy-to-understand 
product lines, superior color-matching, and 
one-to-one service make our jobs easier and our 
customers happier.”

Jack Park, Owner
Park’s Painting
Los Angeles, CA

/dunnedwardspl /dunnedwards@dunnedwardspl@dunnedwardspl


	Everest Brochure-COVER_9
	Everest Brochure-pg2_9
	Everest Brochure-pg3_9
	Everest Brochure-pg4_9
	Everest Brochure-pg5_9
	Everest Brochure-BACK_10



